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B. GambarProses PembuatanSpesimen : 

 

Gambar1. Persiapanproses pembubutan 

 

 

 

 

 

 

Gambar 2. Proses pembubutanbaja AISI 1020, AISI 1045 dan AISI 1090 

 

 

Gambar 3. Proses persiapanmesinbor 
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Gambar 4. Proses pembuatanlobangpadaspesimen(ø) 

 

 

 

 

 

 

 

Gambar 5. Spesimendilobangidenganø 2 mm untukmenggantungkanpadasaat 

proses pelapisan 

 

 

 

 

 

 

 

Gambar 6. Proses pembentukanspesimen 10 mm x 10 mm x 10 mm dan 55 mm x 

10 mm x 10 mm 
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Gambar 7. Proses akhir/meratakanspesimen 

 

 

Gambar8. Proses polishingawalspesimen 

 

 


