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ABSTRAK 

 

PRARANCANGAN PABRIK POTASSIUM PERCHLORATE DARI POTASSIUM 

CHLORIDE DAN AIR DENGAN KAPASITAS 30.000 TON/TAHUN 

ROTARY DRYER (RD-301) 

 

Oleh 

RENDRI ARDINATA 

 

Pabrik Potassium Perchlorate menggunakan  potassium chloride dan air sebagai 

bahan bakunya,  pabrik ini akan didirikan di daerah perindustrian Bungah Dukuh, 

Gresik, Jawa Timur. Pabrik ini berdiri dengan mempertimbangkan ketersediaan 

bahan baku, sarana transportasi yang memadai, tenaga kerja yang mudah 

didapatkan dan kondisi linkungan. Pabrik direncanakan memproduksi potassium 

perchlorate sebanyak 30.000 ton/tahun, dengan waktu operasi 24 jam/hari, 330 

hari/tahun. Bahan baku yang digunakan adalah kalium klorida sebanyak 2519,128 

kg/jam. Penyediaan kebutuhan utilitas pabrik potassium perchlorate berupa: 

pengadaan air, pengadaan steam, pengadaan listrik, kebutuhan bahan bakar, dan 

pengendalian udara kering. 

Bentuk perusahaan adalah Perseroan Terbatas (PT) mengunakan struktur 

organisasi line dan staff dengan jumlah karyawan sebanyak 198 orang yang 

dikepalai oleh Direktur Utama yang dibantu oleh Direktur Produksi juga Direktur 

Keuangan. 

Dari analisa ekonomi diperoleh: 

Fixed Capital Investment  (FCI)  = Rp 157.566.593.002 

Working Capital Investment  (WCI)  = Rp 27.805.869.353 

Total Capital Investment  (TCI)  = Rp 185.372.462.355 

Break Even Point   (BEP)  = 51,18% 

Shut Down Point   (SDP)  = 22,43% 

Pay Out Time before taxes  (POT)b  = 3,0822 tahun 

Pay Out Time after taxes  (POT)a  = 3,125 tahun 

Return on Investement before taxes (ROI)b  = 68,7191% 

Return on Investement after taxes (ROI)a  = 54,9753% 

Discounted cash flow   (DCF)  = 11,0000% 

Dengan mempertimbangkan ringkasan di atas, sudah selayaknya untuk dikaji 

lebih lanjut mengenai pendirian pabrik potassium perchlorate , hal ini karena 

pabrik memiliki tingkat keuntungan yang baik dan memiliki prospek yang 

menjanjikan. 



 

ABSTRACT 

 

PREDESIGN OF POTASSIUM PERCHLORATE FROM POTASSIUM CHLORIDE AND 

WATER WITH CAPACITY OF 30.000 TONS/YEAR 

ROTARY DRYER (RD-301) 

 

By 

RENDRI ARDINATA 

 

Potassium Perchlorate Plant uses potassium cloride and water as its raw material, this plant will be 

build in industrial region of Bungah dukuh in Gresik, East Java. Plant will be established by 

considering the availability of raw materials, transportation facilities, readily available labours and 

environmental conditions. Plant’s production capacity which planned was 30.000 tons/year, with 

operating time of 24 hours/day and 330 working days in a year. The raw material which used is 

potassium chloride with amount of 2519,128 kg/hour. The supplies of  potassium perchlorate plant’s 

utility such are: water treatment system, steam supply system, electricity supply system, power 

generation system, fuel supply system and air supply system. 

The type of business enity is Limited Liability Company (PT) which using Line and staff as 

organization system with 198 workers headed by a Chief Executive Officer who assisted by the 

Director of Production also Director of Finance. 

From the economic analysis, which can be obtained are: 

Fixed Capital Investment  (FCI)  = Rp 155.846.501.249 

Working Capital Investment  (WCI)  = Rp 27.503.232,750 

Total Capital Investment  (TCI)  = Rp 185.372.462.355 

Break Even Point   (BEP)  = 51,18% 

Shut Down Point   (SDP)  = 22,43% 

Pay Out Time before taxes  (POT)b  = 3,0822 tahun 

Pay Out Time after taxes  (POT)a  = 3,125 tahun 

Retrun on Investement before taxes (ROI)b  = 68,7191% 

Retrun on Investement after taxes (ROI)a  = 54,9753% 

Discounted cash flow   (DCF)  = 11,0000% 

 

By considering the summaries above, it is better to take the proper study from establishment of 

potassium perchlorate plant, it is because the plant has good profitability and good propects. 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

1.1 Latar Belakang 

Potasium perklorat adalah suatu senyawa kimia yang mempunyai rumus 

molekul KClO4. Senyawa ini berbentuk padat berwarna putih. Pembuatan 

KClO4 dapat dilakukan dengan mengektrolisis KCl sehingga diperoleh produk 

intermediet berupa KClO3 yang kemudian dielektrolisis kembali menjadi 

KClO4. 

 

Selama ini untuk memenuhi kebutuhan KClO4 di Indonesia, pemerintah masih 

mengandalkan impor dari luar negeri (tpbsf2009.blogdetik.com). 

Ketergantungan impor ini menyebabkan berkurangnya devisa negara sehingga 

diperlukan suatu usaha untuk mengatasi ketergantungan tersebut, sehingga 

sangat perlu didirikan industri KClO4 di Indonesia. 
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1.2 Kegunaan Produk 

Potasium perklorat (KClO4) sangat diperlukan oleh berbagai industri kimia di 

Indonesia karena banyak digunakan secara luas pada bidang industri proses 

kimia, seperti pada industri pembuatan kembang api, korek api dan petasan. 

 

Berikut ini disajikan beberapa pengguna KClO4  di Indonesia. 

Tabel 1.1  Pabrik pengguna KClO4 di Indonesia 

No Nama Produk Nama Pabrik 

1 Korek Api Java Mach Factory 

2 Kembang Api PT. Mulia Fiveworks 

3 Bahan Peledak PT. Pindad 

      (Sumber : Gratachem, 2015) 

 

1.3 Kapasitas Produk 

1.3.1 Data Impor Luar Negeri 

Untuk mengurangi ketergantungan impor, maka perlu didirikan 

pabrik potasium perklorat dengan kapasitas yang memadai. Berikut 

ini adalah tabel yang menunjukkan data impor potasium perklorat 

dari tahun 2009 – 2013. 
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Tabel 1.2 Data impor KClO4 di Indonesia tahun 2009 – 2013 

Tahun Kebutuhan (kg/tahun) 

2009 16.694.982 

2010 77.000.747 

2011 115.993.096 

2012 39.231.702 

 
2013 44.267.235 

      (Sumber : BPS, 2014) 

   

Dari Tabel 1.2 di atas dapat diketahui bahwa kebutuhan KClO4 di 

Indonesia masih cukup tinggi, walaupun pada tahun 2012 

mengalami penurunan yang cukup drastis. Penurunan impor KClO4 

di Indonesia dipengaruhi oleh adanya krisis global dan mulai 

beroperasinya PT. Dahana Persero yang juga memproduksi  bahan 

peledak termasuk KClO4 (jakartagreater, 2014), sehingga total 

produksi KClO4 mengalami penurunan.. Namun produksi ini lebih 

diutamakan untuk keperluan militer, sedangkan penggunaan lain 

tidak dicukupi oleh pabrik ini. Dari data pada Tabel 1.2 di atas 

dapat diketahui bahwa kebutuhan KClO4 di Indonesia masih cukup 

tinggi. 
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Gambar 1.1 Impor KClO4 di Indonesia tahun 2009 – 2013 

 

Untuk menghitung kebutuhan impor KClO4 tahun berikutnya, 

digunakan persamaan berikut: 

y = ax
2
 + bx + c 

  Keterangan: 

  y = Kebutuhan impor (ton/tahun) 

  x = Tahun ke- 

  b = Intercept 

  a = Gradien garis miring 

  c = Konstanta 

 

Diperoleh persamaan garis y = -2E+07x
2
 + 7E+10x - 7E+13 

(ton/tahun). 

 

 

y = -2E+07x2 + 7E+10x - 7E+13 
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Dari persamaan di atas maka diketahui bahwa kebutuhan impor 

KClO4 Indonesia pada tahun 2023 adalah  

y = -2E+07x
2
 + 7E+10x - 7E+13 

    y =  28.667 ton 

Berdasarkan pertimbangan di atas dan berbagai persaingan yang 

akan tumbuh pada tahun 2023, maka kapasitas pabrik KClO4 yang 

direncanakan adalah sebesar 30.000 ton/tahun. Sebanyak 70% dari 

kapasitas pabrik direncanakan akan memenuhi kebutuhan dalam 

negeri. Hal ini karena berdasarkan Undang-Undang Republik 

Indonesia Nomor 5 Tahun 1999 tentang Larangan Praktek 

Monopoli Dan Persaingan Usaha Tidak Sehat, suatu perusahaan 

tidak boleh memonopoli pasar lebih dari 75% kebutuhan dalam 

negeri. Sedangkan 30% sisanya akan diekspor ke negara lain, 

seperti Singapura dan Malaysia. 

 

1.4 Lokasi Pabrik 

Penentuan lokasi pabrik merupakan hal yang penting bagi pendirian suatu 

pabrik. Hal ini karena lokasi pendirian akan mempengaruhi kedudukan pabrik 

tersebut dalam persaingan dan menentukan kelangsungan hidup pabrik 

tersebut. Lokasi pendirian pabrik KClO4 dengan kapasitas 30.000 ton/tahun 

dipilih di daerah Jl. Raya Bungah Dukuh, Kabupaten Gresik, Provinsi Jawa 

Timur. Faktor-faktor yang mempengaruhi penentuan lokasi adalah sebagai 

berikut: 
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1.4.1    Bahan Baku 

Bahan baku merupakan kebutuhan utama bagi kelangsungan produksi 

suatu pabrik sehingga penyediaan bahan baku sangat diprioritaskan. 

KCl direncanakan diperoleh dari impor luar negeri 

 

       1.4.2   Sarana Transportasi 

Ketersediaan transportasi yang mendukung distribusi produk dan 

bahan baku baik melalui laut maupun darat. Sehingga daerah yang 

akan dijadikan lokasi pabrik haruslah memiliki fasilitas transportasi 

yang memadai dan biaya transportasi dapat ditekan seminimal 

mungkin. Di daerah Jawa Timur, fasilitas transportasi sangat 

mendukung, seperti Jalan Pantura, Jalan Tol Gresik-Surabaya, 

Pelabuhan Tanjung Perak-Surabaya serta Pelabuhan Ketapang-

Banyuwangi. 

 

1.4.3   Letak Pasar 

Pabrik didirikan untuk memenuhi kebutuhan dalam negeri yaitu 

sebagai bahan baku industri-industri kimia yang menggunakan KClO4. 

Pabrik pengguna KClO4 ini banyak terdapat di daerah Jawa sehingga 

pemasaran produk akan lebih dekat jika pabrik didirikan di daerah 

Gresik, Jawa Timur. 
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1.4.4    Unit Pendukung (UTILITAS) 

Persediaan air untuk kebutuhan pabrik di daerah Gresik tersedia dalam 

jumlah yang cukup besar, karena daerah tersebut merupakan daerah 

yang dekat dengan aliran Sungai Bengawan Solo dan Sungai Brantas 

yang memiliki debit air air yang tinggi. 

 

Untuk Kebutuhan lain seperti listrik dapat dipenuhi dari Perusahaan 

Listrik Negara (PLN) jaringan Jawa-Bali dan generator yang 

diupayakan sendiri sedangkan kebutuhan air dipenuhi oleh pihak 

pengelola kawasan industri Gresik terutama diperoleh dari sumber air 

Sungai Bengawan Solo dan Sungai Brantas. 

 

1.4.5    Tenaga Kerja dan Ahli 

Tenaga kerja di Indonesia tidak begitu sulit diperoleh, begitu juga di 

daerah ini. Daerah ini memiliki Sumber Daya Manusia (SDM) dalam 

berbagai tingkatan, baik dalam tingkatan sarjana, menengah ataupun 

buruh kasar serta tenaga kerja terampil. Jawa Timur merupakan 

daerah industri yang tingkat kepadatan penduduknya sangat tinggi. 

Selain itu, terdapat juga universitas-universitas ternama, sehingga 

tenaga kerja berpendidikan tinggi, menengah maupun tenaga kerja 

terampil dapat tercukupi. 
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1.4.6    Kondisi Daerah dan Kondisi Tanah 

Kondisi tanah di daerah Bungah Dukuh, Gresik yang masih tersedia 

luas berupa tanah datar dengan kondisi iklim yang relatif stabil 

sepanjang tahun sangat menguntungkan. Di samping itu, Gresik 

meruapakan salah satu kawasan industri di Indonesia sehingga 

pengaturan dan penganggulangan dampak lingkungan dapat 

dilaksanakan dengan baik. Selain di daerah Bungah Dukuh, Gresik ini 

masih memungkinkan untuk pengembangan area pabrik. Hal ini 

berkaitan dengan kemungkinan pengembangan pabrik di masa yang 

akan datang. 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

BAB X 

SIMPULAN DAN SARAN 

 

10.1. Simpulan 

Berdasarkan hasil analisis ekonomi yang telah dilakukan terhadap 

Prarancangan Pabrik Potassium Perchlorate dengan kapasitas 30.000 

ton/tahun dapat diambil kesimpulan sebagai berikut: 

1. Percent Return on Investment (ROI) sebelum pajak 68,7191% dan 

sesudah pajak sebesar 54,9753%. 

2. Pay Out Time (POT) sesudah pajak 3,125 tahun. 

3. Break Even Point (BEP) sebesar 51,1816% dan Shut Down Point (SDP) 

sebesar 22,4338%, yakni batasan kapasitas produksi sehingga pabrik 

harus berhenti berproduksi karena merugi. 

4. Interest Rate of Return (IRR) sebesar 11,0%, lebih besar dari suku bunga 

bank saat ini, sehingga investor akan lebih memilih untuk menanamkan 

modalnya ke pabrik ini daripada ke bank. 
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10.2. Saran 

Berdasarkan pertimbangan hasil analisis ekonomi di atas, maka dapat 

diambil kesimpulan bahwa Prarancangan Pabrik Potassium Perchlorate 

dengan kapasitas 30.000 ton/tahun layak untuk dikaji lebih lanjut dari segi 

proses maupun ekonominya. 
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