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ABSTRAK 

 

PRARANCANGAN PABRIK ETIL ETANOAT DARI ETANOL DAN 

ASAM ASETAT DENGAN KAPASITAS 35.000 TON/TAHUN 

(Perancangan Reactor (RE-201)) 

 

Oleh 

Dewi Fatmawati 

 

Etil etanoat merupakan produk yang digunakan sebagai peralut cat, perekat, 

tinta, kosmetik dan basis film yang permintaannya terus meningkat. Pembangunan 

pabrik Etil etanoat dari etanol dan asam asetat akan dibagun di daerah Gresik, Jawa 

Timur. Pabrik ini direncanakan akan memproduksi etil etanoat sebanyak 35.000 

ton/tahun yang akan beroperasi secara kontinyu dengan waktu operasi 24 jam/hari, 

dan 330 hari/tahun. Bentuk perusahaan adalah Perseroan Terbatas (PT) dengan 

struktur organisasi line and staff dengan jumlah karyawan 122 orang. 

Penyediaan kebutuhan utilitas pabrik berupa pengadaan air, unit hot oil, 

udara instrumentasi dan listrik. Dari analisis ekonomi pabrik etil etanoat diperoleh: 

Fixed Capital Investment    (FCI) = Rp. 621.106.846.700 

Working Capital Investment   (WCI) = Rp. 109.607.090.594 

Total Capital Investment   (TCI) = Rp. 730.713.937.294 

Break Even Point    (BEP) = 32 % 

Shut Down Point    (SDP) = 27 % 

Pay Out Time before taxes   (POT)b = 2,430 tahun 

Pay Out Time after taxes   (POT)a = 2,864 tahun 

Return on Investment before taxes  (ROI)b = 26 % 

Return on Investment after taxes  (ROI)a = 21 % 

Discounted Cash Flow   (DCF) = 21,67 % 

 Berdasarkan paparan diatas, sudah selayaknya pendirian pabrik etil etanoat 

dari etanol dan asam asetat dapat dikaji lebih lanjut dari segi proses maupun 

ekonominya. 

 

Kata Kunci : etanol, asam asetat, etil etanoat 



 

 

ABSTRACT 

 

PREDESIGN OF ETHYL ETHANOATE PLANT FROM ETHANOL AND 

ACETIC ACID CAPACITY 35.000 TONS/YEAR 

(Design of Reactor (RE-201)) 

 

By 

Dewi Fatmawati 

 

Ethyl ethanoate are products used as solvent for paints, adhesives, ink, 

cosmetics, and film base whose increasing demannd. The construction of ethyl 

athanoate plant from ethanol and acetic acid will be built in The Gresik, East Java.  

The Plant is planned to produce ethyl ethanote 35.000 tons/year, with time 

operation 24 hours/day, and 330 days on year. The bussines entity from of this plant 

is Limited Liability Company (Ltd) using line and staff  organizational structure 

with 122 labors. 

Provision of utility plant needs are water supply, hot oil, air instrumentation 

and power generation. From the economic analysis of ethyl ethanoate plant is 

obtained : 

Fixed Capital Investment    (FCI) = Rp. 621.106.846.700 

Working Capital Investment   (WCI) = Rp. 109.607.090.594 

Total Capital Investment   (TCI) = Rp. 730.713.937.294 

Break Even Point    (BEP) = 32 % 

Shut Down Point    (SDP) = 27 % 

Pay Out Time before taxes   (POT)b = 2,430 years 

Pay Out Time after taxes   (POT)a = 2,864 years 

Return on Investment before taxes  (ROI)b = 26 % 

Return on Investment after taxes  (ROI)a = 21 % 

Discounted Cash Flow   (DCF) = 21,67 % 

 Consider the summary above, it is prover establishment of ethyl ethanoate 

plant from ethanol and acetic acid can be studied futher from the process and 

economics. 

Keyword : ethanol, acetic acid, ethyl ethanoate 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

1.1 Latar Belakang Pendirian Pabrik 

Indonesia merupakan salah satu negara berkembang yang sedang 

melakukan pembangunan di berbagai sektor industri. Salah satunya adalah 

industri yang bergerak dibidang kimia. Pembangunan kawasan industri ini 

bertujuan untuk meningkatkan perekonomian Indonesia menjadi lebih baik. 

Etil etanoat merupakan salah satu produk industri kimia yang saat ini 

semakin dibutuhkan. Etil etanoat digunakan sebagai pelarut cat, perekat, tinta, 

kosmetik dan basis film. Selain itu, di industri kimia dan farmasi etil etanoat 

biasa digunakan sebagai pelarut untuk sintesis. (Ullmann, 2005) 

Kebutuhan etil etanoat dalam skala industri semakin meningkat dengan 

meningkatnya laju pertumbuhan produksi cat dan tinta. Tahun 2018, Indonesia 

masih mengimpor etil etanoat sebesar 93.821 ton untuk memenuhi kebutuhan 

industri tersebut. Berdasarkan pertimbangan diatas, maka pendirian pabrik etil 

etanoat sangat diperlukan dalam menutupi kebutuhan etil etanoat sehingga 

dapat mengurangi impor produk tersebut. 
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1.2 Kegunaan Produk 

Etil etanoat digunakan sebagai pelarut untuk cat, perekat, tinta, kosmetik 

dan basis film. Untuk industri kimia dan farmasi etil etanoat biasa digunakan 

sebagai pelarut untuk sintesis. (Ullmann, 2005) 

 

1.3 Ketersediaan Bahan Baku 

Bahan baku yang digunakan pada produksi etil etanoat didapat dari : 

a. Etanol dari PT. Molindo Raya Industrial, Malang dengan kapasitas 

produksi 65.023 Kl per tahun.  

b. Asam Asetat dari PT. Indo Acidatama Tbk, Solo dengan kapsitas produksi 

36.600 ton per tahun. 

 

1.4 Analisa Pasar 

Berikut ini merupakan harga bahan baku yang diperlukan untuk 

pembuatan etil etanoat. 

Tabel 1.1 Harga bahan baku untuk Pembuatan Etil Etanoat 

Bahan baku Harga (/kg) 

Etanol Rp13.631,00 

Asam Asetat Rp9.541,00 
 

 Sumber : Independent Commodity Intelligence Services, 2019 

Tabel 1.2 Harga Produk 

Produk Harga (/kg) 

Etil Etanoat Rp36.153,00 
 

 Sumber : alibaba, 2019  
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1.5 Kapasitas Produksi 

Kapasitas produksi suatu pabrik ditentukan berdasarkan data statistik  

kebutuhan konsumsi produk dalam negeri, data impor, data ekspor, serta 

produksi yang telah ada.  

1. Data impor 

Berdasarkan data statistik yang diperoleh dari Badan Pusat Statistik 

(BPS), etil etanoat masih mengimpor dari berbagai negara. Berikut ini 

data impor etil etanoat Indonesia dari tahun 2015-2018 dapat dilihat pada 

Tabel 1.3 : 

Tabel 1.3 Data Impor Etil Etanoat di Indonesia 

Tahun Jumlah Impor (kg) 

2015 71.649.697 

2016 80.433.627 

2017 87.390.717 

2018 93.821.237 
 

       Sumber : Badan Pusat Statistik, 2019 

 

 

Gambar 1.1 Data Impor Etil Etanoat 2014-2018 
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Dari regresi linear diperoleh persamaan sebagai berikut : 

y = 7.347.171x – 14.732.246.502         (1.1) 

Berdasarkan persamaan 1.1 diatas dapat diperkirakan data impor etil 

etanoat di Indonesia pada tahun 2023 mencapai: 

y = (7.347.171 x 2023) – (14.732.246.502) 

y = 131.080.431 kg  

y = 131.080,431 ton 

 

2. Data Ekspor 

Berdasarkan data statistik Badan Pusat Statistik (BPS), berikut ini data 

ekspor etil etanoat Indonesia dari tahun 2015-2020 dapat dilihat pada 

Tabel 1.4 : 

Tabel 1.4 Data Ekspor Etil Etanoat di Indonesia 

Tahun Jumlah Ekspor 

(kg) 

2015 0 

2016 16.011 

2017 30 

2018 14.310 

2019 4.981 

2020 3.425 
 

 Sumber : Badan Pusat Statistik, 2019 

 

Dari Tabel 1.4 diatas dapat diketahui bahwa jumlah ekspor mengalami 

penurunan dan kenaikan hal ini dikarenakan pelemahan permintaan global 

karena situasi perdangan Internasional yang tidak menentu dan pada tahun 

2015 salah satu pabrik pengekspor etil etanoat yaitu PT. Showa Esterindo 
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Indonesia sudah tidak berproduksi lagi, sehingga mengakibatkan jumlah 

ekspor mengalami penurunan.  

 

 

Gambar 1.2 Data Ekspor Etil Etanoat 2015-2020 
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3. Data Konsumsi  

Berikut adalah data konsumsi etil etanoat dari tahun 2015-2018 dapat 

dilihat pada Tabel 1.5 : 

Tabel 1.5 Data Konsumsi Etil Etanoat di Indonesia 

Tahun Jumlah Konsumsi 

(kg) 

2015 71.717.197 

2016 80.485.116 

2017 87.458.187 

2018 93.874.427 
 

 Sumber : Badan Pusat Statistik, 2019 
 

 

Gambar 1.3 Data Konsumsi Etil Etanoat 2015-2018 
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y = (7.344.476 x 2023) – (14.726.752.324)  

y = 131.122.624 kg  

y = 131.122,624 ton 

4. Data Produksi  

Di Indonesia, pabik etil etanoat hanya diproduksi oleh PT. Indo 

Acidatama Tbk yang berlokasi di Solo-Jawa Tengah dengan kapasitas 

produksi yaitu 7.500 ton/tahun. (Indo Acidatama, 2019) 

Dari data yang telah disebutkan diatas, kapasitas etil etanoat di Indonesia 

pada tahun 2023, dapat ditentukan dengan persamaan sebagai berikut : 

Kapasitas produksi tahun x  = Konsumsi tahun x + Impor tahun x –  

   Ekspor tahun x - Produksi yang sudah ada  

   tahun x  

Kapasitas etil etanoat = 131.122.624 kg + 131.080.431 kg – 0 kg  

   – 7.500.000 kg 

Kapasitas etil etanoat = 254.703.055 kg  

= 254.730,055 ton 

Berdasarkan data-data diatas, maka kapasitas pabrik etil etanoat yang 

direncanakan 35.000 ton/tahun. 
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1.6 Lokasi Pabrik 

Pemilihan lokasi pendirian pabrik merupakan suatu hal yang sangat 

penting untuk keberhasilan suatu pabrik. Pabrik etil etanoat akan didirikan di 

Gresik, Jawa Timur dengan pertimbangan sebagai berikut : 

1. Dari segi bahan baku, Gresik, Jawa Timur berdekatan dengan sumber 

bahan baku yaitu ethanol yang diperoleh dari PT. Molindo Raya Industrial, 

Malang dengan kapasitas produksi sebesar 65.023 Kl per tahun.  

2. Dari segi alam dan lingkungan, daerah Gresik merupakan tempat yang 

dekat dengan sumber air yaitu sungai Bengawan Solo, dekat dengan 

sumber tenaga listrik PLTGU Gresik. 

3. Dari segi geografi, daerah Gresik dekat dengan daerah tujuan pemasaran 

etil etanoat yaitu pabrik cat dan tinta yang terletak di Pulau Jawa. 

Pemasaran etil etanoat tidak sulit karena sarana transportasi yang tersedia 

cukup lengkap meliputi darat dan laut. 

4. Untuk tenaga kerja, didapatkan dari masyarakat sekitar pabrik di daerah 

Gresik dan dapat didatangkan dari daerah-daerah lainnya sehingga 

kebutuhan tenaga kerja akan terpenuhi. Sedangkan untuk tenaga ahli dapat 

diperoleh melalui kerjasama dengan perguruan tinggi yang ada di 

Indonesia dan lembaga pemerintahan. 



 

 

 

BAB X 

KESIMPULAN DAN SARAN 

 

10.1 Kesimpulan 

Berdasarkan hasil analisis ekonomi yang telah dilakukan terhadap 

Prarancangan Pabrik Etil Etanoat dengan kapasitas 35.000 ton/tahun dapat 

diambil kesimpulan sebagai berikut : 

1. Percent Return on Investment (ROI) sebelum pajak sebesar 26% dan 

sesudah pajak sebesar 21% 

2. Pay Out Time (POT) sesudah pajak 2,864 tahun 

3. Break Event Point (BEP) sebesar 32% dan Shut Down Point (SDP) 

sebesar 27%, yakni batasan kapasitas produksi sehingga pabrik harus 

berhenti berproduksi karena dapat merugi. 

4. Interest Rate of Return (IRR) sebesar 21,67%, dimana lebih besar dari 

suku bunga bank saat ini, sehingga investor akan lebih memilih untuk 

menanamkan modalnya ke pabrik ini dari pada ke bank. 

10.2 Saran 

Saran yang dapat diberikan berdasarkan pertimbangan hasil analisis ekonomi 

di atas, maka dapat diambil kesimpulan bahwa Prarancangan Pabrik Etil 

Etanoat dengan kapasitas 35.000 ton/tahun layak untuk dikaji lebih lanjut dari 

segi proses maupun ekonominya. 
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